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OFERTA

O FIRMIE

ISKRA Zaktad Maszyn i tozysk Specjalnych Sp. z o.0.
z siedzibg w Kielcach, swojg dziatalnos¢ rozpoczeta
w roku 1972 jako Osrodek Badawczo-Rozwojowy
tozysk Tocznych. Pod obecng nazwa dziata od 1993 roku.
Whikliwa znajomos$¢ rynku, wtasne zaplecze produk-
cyjne oraz inwestycja w potencjat ludzki pomogty nam
stworzy¢ marke rozpoznawalng w Polsce i na $wiecie.
Naszg wiedze i ponad 50-letnie do$wiadczenie wyko-
rzystujemy do kompleksowych rozwigzan w obrebie
projektowania, produkcji oraz modernizacji maszyn
i urzadzen, specjalnych wyrobow tozyskowych, a takze
ustug w zakresie obrobki skrawaniem. Wykonujemy

i uruchamiamy urzadzenia dla réznych gatezi przemystu.

Nasz wykwalifikowany zespét inzynierdw projektuje
maszyny i urzadzenia zgodnie z miedzynarodowymi
standardami bezpieczefstwa uwzgledniajac wysoka
jakos¢, ergonomie i komfort uzytkowania.

OFERTA

Dziatalno$¢ naszej firmy mozemy podzieli¢ na piec¢

podstawowych obszaréw:

1. Budowa, remonty i modernizacja maszyn.

2. Automatyzacja produkcji i urzadzenia specjalne.
3. tozyska specjalnego zastosowania.

4. Produkcja cze$ci maszyn.

5. Dystrybucja produktow firmy RK Rose+Krieger.

W naszym parku maszynowym o powierzchni 6000 m?
znajduje sie ponad sto maszyn zaréwno konwen-
cjonalnych, jak i sterowanych numerycznie. Do obstugi-

wanych przez nas proceséw obrébki nalezg m.in.:

Dostarczamy kompleksowe rozwiazania i produkty
dostosowane do potrzeb klientéw. Zapewniamy wspar-
cie na kazdym etapie powstawania urzadzen, dyspo-
nujemy wtasnym biurem konstrukcyjnym, biurem
technologicznym, wydziatem obrébki mechanicznej,
warsztatem mechanicznym oraz elektrycznym, a takze

zespotem programistow - automatykow.

toczenie, frezowanie, wytaczanie, wiercenie, gwintowa-
nie, dtutowanie, szlifowanie. Swiadczymy réwniez ustugi
ciecia laserowego, giecia CNC, spawania, zgrzewania
oraz obrébki elektroerozyjnej.

Naszg specjalnoscig sg remonty maszyn do wykony-
wania precyzyjnych, wykanczajacych operacji. Swiad-
czymy réwniez ustugi implementacji nowych rozwiazan

technicznych w istniejacych maszynach i obrabiarkach.

Oferujemy kompleksowg ustuge poczynajac od wspol-
nego opracowania koncepcji urzadzenia, przez dobor
technologii oraz elementéw handlowych, przygotowanie

tozyska specjalnego zastosowania 3
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projektu mechanicznego, elektrycznego oraz stero-
wania, wykonanie czesci, szafy sterujgcej, montaz
urzadzenia oraz uktadu elektrycznego, uruchomienie
programu sterujgcego. Przyktadamy duzg wage do
odbioru technicznego, szkolenia z obstugi oraz
wdrozenia do produkcji w miejscu docelowym.

0d samego poczatku jesteSmy zwigzani z branzg
tozyskowa, a obecnie $wiadczymy nasze ustugi takze dla
branzy motoryzacyjnej, odlewniczej, chemicznej,
narzedziowej oraz oponiarskiej.

Dostarczane przez nas rozwigzania spetniajg wymogi
specyfikacji technicznej klienta, normy techniczne
dotyczace zastosowanych technologii, normy bezpie-
czenstwa oraz przepisy dopuszczajace urzadzenia
na rynek. Stale inwestujemy w nowe maszyny i rozwig-
zania technologiczne, aby sprosta¢ coraz wyzszym
wymaganiom klientow, zaréwno pod wzgledem jakosci
jakikonkurencyjnosci oferowanych czescii maszyn.

Dystrybucja produktow firmy
RK Rose+Krieger

0d 2002 roku jestesmy oficjalnym przedstawicielem
niemieckiej firmy RK Rose+Krieger na terenie Polski,
producenta systemow:

= profilialuminiowych BLOCAN®,

= potaczen rurowych (tworzywo sztuczne, alumi-
nium, stal nierdzewna),

= techniki liniowej (w tym elektrycznych sitowni-

kéw i kolumn podnoszacych).

Przemystowy system profili aluminiowych BLOCAN®
jest wynikiem wieloletniego do$wiadczenia w zakresie
aplikacji. Charakteryzuje sie niezwykta elastycznoscig
i sprawdzong niezawodnoscia. Oferta obejmuje ponad

4 tozyska specjalnego zastosowania

100 réznych rozmiardéw i przekrojéw profili, ktére
z uwagi na zastosowanie dzielimy na konstrukcyjne,
funkcjonalne oraz dla duzych obcigzen, a opcje ich
tgczenia i stosowania sg prawie nieograniczone.
Specjalna technologia taczenia RK umozliwia instalacje
profili bez wczesniejszej obrobki mechanicznej, a tym
samym oszczedza czas przygotowania i montazu.

Potaczenia rurowe RK o prostej technologii montazu
elementéw zaciskowych eliminujg potrzebe czaso-
chtonnych i kosztownych prac $lusarskich i spawalni-
czych, nadal zapewniajac jednak stabilne potaczenia,
ktére sg w stanie wytrzymac state i dynamiczne
obcigzenia, a jednoczesnie ktére mozna tatwo roztaczyc.
W ten sposdb umozliwiajg petng adaptacje i modyfikacje
konstrukcji do obstugi i automatyzacji do okreslonych

wymagan w dowolnym momencie.

System techniki liniowej stuzy do przesuwania i pozy-
cjonowania wszelkiego rodzaju urzadzen za pomoca
napedu wrzecionowego, paska zebatego lub zebat-
kowego. Technika liniowa RK Rose+Krieger obejmuje
szeroka game jednostek liniowych: od rurowych do
prostej obstugi recznej, poprzez wysoce dynamiczne
jednostki, az po precyzyjne systemy dla zautomaty-
zowanych proceséw i czestego przemieszczania. System
techniki liniowej stuzy do przesuwania i pozycjonowania
wszelkiego rodzaju urzadzen za pomocag napedu
$rubowego, zebatkowego lub paska zebatego.

Systemy te sg wzajemnie kompatybilne i dajg nieskon-
czonos$¢ mozliwosci i rozwigzan podczas projektowania

i konstruowania maszyn i urzadzen.

Cdd

RK ROSE+KRIEGER

A Phoenix Mecano Company




OFERTA

PROWADNICE LINIOWE KULKOWE

tozyska liniowe gwarantujg doktadng i precyzyjng prace, wykonuja ruchy
posuwisto-zwrotne i sg stosowane w urzgdzeniach technicznych,
przyrzadach i czesciach maszyn wykonujacych ruch liniowy.

Prowadnice liniowe kulkowe PLB sktadajg sie z zewnetrznej tulei, koszyka,
obiegdw kulkowych oraz pierscieni zgarniajgcych.

Tolerancja wykonania wymiaru érednicy gniazda obudowy D H7
Tolerancja wykonania wymiaru $rednicy watka F.hé
Maksymalna nieréwnolegtos¢ watka i prowadnicy liniowej +30’
Chropowatos¢ powierzchni watka R.0,32
Twardo$¢ powierzchni watka min. 58 HRC
Trwato$¢ nominalna L,,=(C/P)* [5x10°m]

L, trwatosé nominalna, wyrazona jako krotno$¢ wartosci 5 x 10 m (50 km) drogi ruchu watka lub prowadnicy,
albo tez wzajemnych przesuwdw. Jest to trwato$¢ odpowiadajaca 90% niezawodnos$ci, mozliwa
do osiagniecia przy obecnie stosowanym materiale i jako$ci wytwarzania oraz konwencjonalnych
warunkach pracy.

C no$nos¢ ruchowa w [N] jest obcigzeniem, ktére moze by¢ przenoszone przez prowadnice, przy trwatosci
nominalnejréwnej5x104m.

P obciazenie zastepcze ruchowe prowadnicy w [N]; jest to usredniona wartos¢ sity dziatajgcej na prowadnice
w rzeczywistych warunkach pracy.

Oprdécz prezentowanych w tabeli prowadnic zamknietych o petnym kacie opasania, wykonywane sg rowniez:

Prowadnice liniowe PLBR

o $rednicach otworu

oF = 16; 20; 25; 30;

35§40 mm oraz pozostatych
wymiarach jak w tabeli.

Prowadnice otwarte PLBO

o kacie otwarcia y=60°

i Srednicy otworu gF, = 16; 20; 25;
30; 35 40 mm oraz pozostatych
wymiarach jak w tabeli.

tozyska specjalnego zastosowania
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He He
Typ PLB PP Typ PLB
Wymiary Tloé Nos$nosc
_ rzedow C C
Oznaczenie R b He L f kulek ruchowa spoczy;kowa
mm mm mm mm mm szt. N N
PLB 10 10 19 29 22 1,3 4 320 240
PLB 13 13 23 32 23 1,3 4 420 280
PLB 16 PP 16 28 37 26,5 1,6 4 580 440
PLB 20 PP 20 32 42 30,5 1,6 5 1170 860
PLB 25 PP 25 40 59 41 1,85 5) 2080 1560
PLB 30 PP 30 45 64 44,5 1,85 6 2820 2230
PLB 35 PP 215 52 70 49,5 2,1 6 3950 3100
PLB 40 PP 40 60 80 60,5 2,1 6 5170 3810
PLB 50 PP 50 75 100 V5] 2,65 7 16000 12200
PLB 60 PP 60 90 125 101,5 3,15 7 23500 18700
Dla $rednicy F, od 16mm prowadnice sg uszczelnione (PP).
Produkujemy trzy rodzaje Zastosowanie:

prowadnic liniowych:
Urzadzenia techniczne, przyrzady i czeéci maszyn

= zamkniete PLB wykonujace ruch liniowy.

= otwarte PLBO

= rozciete PLBR Stan dostawy:

Charakterystyka: Gotowe do zamontowania napetnione smarem
eksploatacyjnym, nie my¢. Zabezpieczone olejem

Prowadnice liniowe kulkowe wykonujg ruchy konserwacyjnym, opakowane w papier antykorozyjny

posuwisto-zwrotne. zinhibitoramikorozji.

tozyska specjalnego zastosowania
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PROWADNICE LINIOWE KULKOWE
W OBUDOWIE PT

Y

)

TUNNAY
IR

]

H1

n
Wymiary w mm
. Pierscien
Oznaczenie .
osadczy Prowadnica
obudowy H m n sprezynujacy
d A B © H H
? £0,02 © 1015 015 °
PT16 16 50 &5 6,5 22 44 37 40 26 4,5 28z PLB16PP
PT20 20 60 42 8 25 50 42 45 32 4,5 32z PLB20PP
PT25 25 74 54 9 30 60 59 60 40 5,5 40z PLB25PP
PT30 30 84 60 10 35 70 64 68 45 6,5 45z PLB30OPP
PT35 35 100 72 12 40 80 70 77 52 8,5 52z PLB35PP
PT40 40 108 78 12 45 90 80 86 58 8,5 60z PLB40OPP

tozyska specjalnego zastosowania Vi
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PROWADNICE LINIOWE KULKOWE
W OBUDOWIE PTR

TUNNAY
IR

]

S

N
e 1

ot 4 ©
n
SwW
Wymiary w mm
. Pierscien
Oznaczenie )
obudow osadczy Prowadnica
eal alel e il m_o " gy sw SPrezynuiacy
+0,02 * ¢ 10,15 0,15
PTR16 16 50 35 6,5 22 44 37 40 26 4,5 7 28z PLBR16PP
PTR20 20 60 42 8 25 50 42 45 32 4,5 7 32z PLBR20PP
PTR25 25 74 54 9 30 60 59 60 40 5,5 8 40z PLBR25PP
PTR30 30 84 60 10 35 70 64 68 45 6,5 10 45z PLBR30OPP
PTR35 35 100 72 12 40 80 70 77 52 8,5 13 52z PLBR35PP
PTR40 40 108 78 12 45 90 80 86 58 8,5 13 60z PLBR40OPP

Luz w prowadnicy regulowac $ruba (SW).

8 tozyska specjalnego zastosowania




OFERTA

PROWADNICE LINIOWE KULKOWE
W OBUDOWIE PTO

f”d

J\

OBUDOWA PTO PROWADNICA PLBO W OBUDOWIE PTO

| 4otw.ou $ @

on |

Hs

S | 4 ©
B n
Sw
Wymiary w mm
Oznaczenie K .
AT Prowadnica
obudowy H - i w °y
d A B © H H S SW
e $0,02 ¢ © 10,15 $0,15 eu

PTO16 16 50 85 6,5 22 39 37 40 26 10,26 2,5 4,5 78 PLBO16PP
PTO20 20 60 42 8 25 46,5 42 45 32 10,15 2,5 4,5 60 PLBO20PP
PTO25 25 74 54 9 30 56 59 60 40 12,7 3 5.5 60 PLBO25PP
PTO30 30 84 60 10 S5 65 64 68 45 15,2 3 6,5 60 PLBO30OPP
PTO35 85 100 72 12 40 74,5 70 77 52 17,7 4 8,5 60 PLBO35PP
PTO40 40 108 78 12 45 84 80 86 58 20,2 4 8,5 60 PLBO40OPP

Luz w prowadnicy regulowac wkretem (SW).

tozyska specjalnego zastosowania
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WALKI PROWADNIC
LINIOWYCH

Oferujemy watki prowadnicowe hartowane indukcyjnie
i szlifowane precyzyjnie wykonane z materiatu Cf53
lub w wersji nierdzewnej X46Cr13 o dtugosciach wedtug

zyczenia odbiorcy, rowniez z otworami mocujgcymi,

gwintowanymi na czotach lub powierzchni zewnetrzne;.

Chropowatos$é: Ra 0,32um
Twardosé min. 62-64 HRC
]
ax20-45 ©
J 8 S —— R o ) =25
Q
L

d hé L max a :
10 6000 1 !

12 6000 1

13 400 1,5

14 6000 1,5

16 6000 1,5

20 6000 2

25 6000 2
30 6000 2,5 ‘
I
35 6000 2,5 T
4 B |

0 6000 o5 q
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OFERTA

£0ZYSKA KULKOWE TB
Z KOSZYKIEM TEKSTOLITOWYM

tozyska kulkowe cechuje bardzo trwata konstrukcja,
ich montaz jest prosty, szybki i nie wymaga specjalnych
narzedzi. tozyska stosowane sg do tozyskowania wrzecion
maszyn o podwyzszonych obrotach.

Nasze tozyska wyrdzniajg sie tym, ze posiadajg koszyk
tekstolitowy nasaczony olejem prowadzony na pierscieniu
wewnetrznym, zapewniajacy cichobieznosc tozyska.

Charakterystyka:

tozyska kulkowe z koszykiem tekstolitowym. Koszyk

prowadzony na pierécieniu wewnetrznym. Luz C3.

Zastosowanie: - -

Do tozyskowania wrzecion maszyn o podwyzszonych r

obrotach.

Stan dostawy:
Niesmarowane, zabezpieczone olejem konserwa-
cyjnym, opakowane w papier antykorozyjny z inhibito- r \
rami korozji. \
\
|
Jd o |
&3 | 5
B I S | |

tozyska specjalnego zastosowania 11
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Wymiary

Oznaczenie d D B d, D, r
mm mm mm mm mm mm

6006 TB 55! 13 34 50 1

30

6306 TB 72 19 36 65 1,1

6007 TB 62 14 39 57 1
6207 TB 35 72 17 42 65 1,1
6307 TB 80 21 42 71 1,5

6008 TB 68 15 44 63 1
6208 TB 40 80 18 47 73 1,1
6308 TB 90 23 47 81 1,5

6009 TB 75 16 49 70 1
6209 TB 45 85 19 52 78 1,1
6309 TB 100 25 52 91 1,5

6010 TB 80 16 54 75 1
6210TB 50 90 20 57 83 1,1
6310TB 110 27 60 100 1,5
6011 TB 90 18 60 84 11
6211 TB &5 100 21 62 91 15

6311 TB 120 29 65 110 2
6012 TB 95 18 65 88 11
62127TB 60 110 22 67 101 185
6312 TB 130 31 72 118 2,1
6213 TB 65 120 28] 82,5 102,5 2,5

12 tozyska specjalnego zastosowania
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ROLKI TOCZNE KULKOWE RPK DLC

Rolki RPK DLC zostaty przez nas zaprojektowane
specjalnie do zespotdéw prostowania drutu i zbudowane
sg jako tozyska kulkowe jednorzedowe z pogrubionym
pierscieniem zewnetrznym.

Na powierzchni zewnetrznej rolka moze posiada¢ rowek
w ksztatcie V badz U, ktérego powierzchnia pokryta jest
powtoka nowej generacji o bardzo wysokiej odpornosci
na $cieranie. Powtoka jest warstwg DLC (diamond like
carbon), ktorej twardo$c zblizona jest do diamentu.

Rolki posiadaja skuteczne uszczelnienie, odpowiednie
dla zanieczyszczen powstajgcych w procesie prosto-
wania drutu. Rolki napetnione sg smarem plastycznym
wystarczajagcym na caty okres ich eksploatacji.

Potwierdzono w eksploatacji znaczny wzrost trwatosci
rolek, wobec innych stosowanych dotychczas rozwigzan.

Oznaczenie d D
mm mm

RPK 1032 10 32
RPK 1040 10 40
RPK 1235 12 35
RPK 1540 15 40
RPK 2052 20 52

1) SD - uszczelka dwuwargowa 2) ZZ - blaszka ochronna

Wymiary
L

mm

14

14

10

11

20,6

o
b
\
8| 8
\
L
b o
mm stopnie
4,2 90
5 90
4,7 90
4,65 100
8,4 100

Uszczelnienie

SDi)

sp?

ZZZ)

77?

Zzz)

tozyska specjalnego zastosowania
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LOZYSKA SLIZGOWE PRZEGUBOWE

tozyska przegubowe sg tozyskami $lizgowymi. Pierscienie tych tozysk
posiadajg kuliste powierzchnie $lizgowe. Dzieki parze slizgowej stal/stal
przystosowane sg do przenoszenia duzych obcigzen, przy wykonywaniu
niezbyt szybkich ruchéw oscylacyjnych (obwodowych lub wychylajacych)
izmiennych obcigzen.

tozyska te wykonywane sg w taki sposob, aby zapewnione byto mate
wycieranie wspodtpracujgcych powierzchni, nawet przy bardzo stabym
smarowaniu. Powierzchnie slizgowe obu pierscieni w czasie produkcji
podlegajg specjalnej obrobce wykanczajacej, ktéra zapewnia mozliwie

mate opory tarcia oraz duzg odporno$¢ na $cieranie i zatarcie. Bieznia
pierscieni zewnetrznych jest fosforanowana drobnokrystalicznie.

Dla tozysk pracujacych przy znacznych obcigzeniach statych lub przy jednostronnym kierunku obcigzenia,
w pierscieniach wykonywane sg rowki i otwory umozliwiajace ich okresowe dosmarowywanie. Nalezy do tego celu
stosowac normalne smary ruchowe, najkorzystniejz dodatkiem dwusiarczku molibdenu lub smary litowe.

Pierscienie zewnetrzne tozysk wykonywane sag jako nieroztaczne (dzielone w jednym miejscu). Zaleca sie,
aby linie dzielenia podczas zabudowy tozyska zostaty umieszczone w strefie nieobcigzonej. Podczas zabudowy
tozysk w oprawe, nacisk moze by¢ wywierany za posrednictwem "miekkiej" tulei o odpowiedniej srednicy wytacznie
na pierscien zewnetrzny, zas podczas osadzania na wale - wytgcznie na pierscien wewnetrzny. Pierécienie powinny
przylegac do odsadzen watdw lub opraw, nie zas doich zaokraglen.

WARUNKI ZABUDOWY: a
r Stan dostawy:
Zalecane wykonanie czopow: Niesmarowane. Przed smaro-
= tozysko swobodne hé6 1 waniem i zabudowag umy¢.
= tozysko ustalajace mé6 ‘
4 AT — o a
Zalecane wykonanie gniazd opraw: ax45° s s
= obciazenie mate, ‘ Uwaga:
tozysko swobodne H7 r tozyska o s$rednicy otworu 60 mm
= obcigzenie duze M7 b i wieksze smarowane smarem eksplo-
. atacyjnym - nie my¢. Przy braku zanie-
. czyszczen smarowanie wystarcza
Zastosowanie: L
na caty okres eksploatacji tozyska.
Maszyny i urzadzenia techniczne wykonujgce ruchy Zabezpieczone olejem konserwa-
wahliwe w przemysle lekkim, spozywczym, rolniczym, cyjnym, opakowane w papier antyko-
poligraficznym, papierniczym, tytoniowym itransporcie. rozyjny zinhibitorami korozji.

14 tozyska specjalnego zastosowania
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Wymiary
Oznaczenie d D B b r a (o4
mm mm mm mm mm mm stopnie
PGE 6" 6 14 6 4 0,5 0,5 13
PGE 6X” 6 16 9 5 0,5 0,5 21
PGE 8" 16 8 5 0,5 0,5 15
PGE 8X" e 19 12 9 0,5 0,5 14
PGE 10" 19 9 6 0,8 0,8 12
PGE 10X” 10 22 14 10,5 0,8 0,8 13
PGE 12" 22 10 7 0,8 0,4 11
PGE 12X" 2 26 16 12 0,8 0,5 13
PGE 15 15 26 12 9 0,8 0,4 8
PGE 16 30 14 10 1,0 0,5 10
PGE 16X 1 32 21 15 0,8 0,3 15
PGE 17/30 30 14 10 1,0 0,5 10
PGE 17 v 32 14 10 1,0 0,5 10
PGE 18/32 XG” 18 32 19 15 0,5 0,5 10
PGE 20 20 35 16 12 1,0 0,5 9
PGE 25 25 42 20 16 1,0 0,8 7
PGE 30 30 47 22 18 2,0 0,5 6
PGE 30/48 30 48 22 18 1,0 0,8 6
PGE 32/50 XG” 32 50 22 18 1,0 0,8 6
PGE 32/62 XG 32 62 30 22 1,2 1,4 10
PGE 35 35 55 25 20 1,4 1,0 7
PGE 40/60 40 60 28 22 1,2 1,0 7
PGE 40 40 62 28 22 1,2 1,2 7
PGE 45 45 68 32 25 1,2 1,0 7
PGE 50 50 75 35 28 1,2 1,2 6
PGE 50/80 50 80 40 32 2,0 0,5 8
PGE 60 60 90 44 36 1,2 1,2 6
PGE 60/100 2RS 100 50 40 1,5 1,2 8
PGE 60/105 °0 105 63 40 1,0 1,0 17
PGE 70 2RS 70 105 49 40 1,0 1,0 6
PGE 70s 74 105 47 40 2,5 0,5 6
PGE 80 2RS 80 120 55 45 1,0 1,0 6
PGE 80/130 80 130 75 50 1,5 1,2 14
PGE 90 90 130 60 50 1,5 1,2 5

1) - Wykonanie standardowe: bez kanatkéw i rowkéw smarowniczych.
2) - Wykonanie standardowe: z otworkami i rowkiem smarowniczym tylko w pierscieniu wewnetrznym.
2RS - Wykonanie zdwoma uszczelkami.
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GELOWKI CIEGIEL Z GWINTEM
ZEWNETRZNYM

W sktad standardowej gtowki ciegta wchodzi korpus
wykonany z odlewu staliwa L600 oraz tozysko $lizgowe
przegubowe samosmarujgce stal/brgz spiekany
z dodatkiem grafitu, przesycony olejem eksploata-
cyjnym. Temperatura pracy do 120°C. Gtoéwki ciegiet

majg zastosowanie w maszynach i urzgdzeniach
technicznych wykonujgcych ruchy wahliwe ponadto
w przemysle lekkim, spozywczym, poligraficznym, S B

papierniczym, tytoniowym i transporcie. Oferujemy b 2D
rowniez wykonanie w wersji nierdzewnej.

i ©
~ N | 4 (&)
Stan dostawy: s —l—
Gotowe do zamontowania. Pier$cien zewnetrzny T =
ze spiekanego brazu przesycony olejem eksploata- ‘ ‘
cyjnym, nie myc¢. Zabezpieczone olejem konserwacyj- | - !
nym, opakowane w papier antykorozyjny z inhibitorami ‘ ’
korozji. M
Wymiary
d D B b H € M? L d, o Oznaczenie®
mm mm mm mm mm mm mm mm mm stopnie
5 21 9 6,8 33 - M5 18 9,4 13 PGAKR 5 PGAKL 5
6 21 9 6,8 36 - M6 21 9,4 13 PGAKR 6 PGAKL 6
6 21,5 9 6,8 50 - M8 33 9,4 13 PGAKR 6/M8  PGAKL 6/M8
8 24 12 9 42 - M8 22 10,6 14 PGAKR 8 PGAKL 8
10 29 14 10,5 48 - M10 26 12,8 13 PGAKR 10 PGAKL 10
12 32 16 12 54 - M12 28 15 13 PGAKR 12 PGAKL 12
14 42 21 15 60 23,5 M14 34 19,2 15 PGAKR 14 PGAKL 14
16 42 21 15 66 23,5 M16 37 19,2 15 PGAKR 16 PGAKL 16
18 50 25 18 72 27 M18x1,5 41 24,3 15 PGAKR 18 PGAKL 18
20 50 25 18 78 27 M20x1,5 45 24,3 15 PGAKR 20 PGAKL 20
25 60 31 22 94 32 M24x2 55 29,5 15 PGAKR 25 PGAKL 25
30 70 37 25 110 37 M30x2 66 34,8 17 PGAKR 30 PGAKL 30

1) Dla gtéwek z gwintem prawym oznaczenie R, np. PGAKR 10. Dla gtéwek z gwintem lewym oznaczenie L, np. PGAKL 10.
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GLOWKI CIEGIEL Z GWINTEM
WEWNETRZNYM

W sktad standardowej gtowki ciegta wchodzi korpus ’
wykonany z odlewu staliwa L600 oraz tozysko $lizgowe _ f/i .)
przegubowe samosmarujgce stal/brgz spiekany . :
z dodatkiem grafitu, przesycony olejem eksploata- e KL16
el
cyjnym. Temperatura pracy do 120°C. Gtoéwki ciegiet B
T——

majg zastosowanie w maszynach i urzgdzeniach
technicznych wykonujgcych ruchy wahliwe ponadto
w przemysle lekkim, spozywczym, poligraficznym, o B

o

papierniczym, tytoniowym i transporcie. Oferujemy b 2

rowniez wykonanie w wersji nierdzewnej.

5 D)
= : X7
g o
Stan dostawy:
/s, -
Gotowe do zamontowania. Pierscien zewnetrzny
ze spiekanego brazu przesycony olejem eksploata- .
cyjnym, nie my¢. Zabezpieczone olejem konserwacyj- [T
nym, opakowane w papier antykorozyjny z inhibitorami M
. e —
korozji. )
Wymiary
d D B b H o S M? L d, o Oznaczenie”
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm stopnie
5 21 9 6,8 30 13 11 M5 12 9,4 13 PGIKR 5 PGIKL 5
6 21 9 6,8 30 13 11 M6 12 9,4 13 PGIKR 6 PGIKL 6
8 24 12 9 36 14,9 14 M8 15 106 14 PGIKR 8 PGIKL 8
M10 PGIKR 10 PGIKL 10
10 29 14 10,5 43 16 17 20 12,8 13
x1,25 PGIKR 10/X1,25 PGIKL 10/X1,25
M12 PGIKR 12 PGIKL 12
12 32 16 12 50 19,2 19 23 15 1
x1,25 PGIKR 12/X1,25 PGIKL 12/X1,25
14 42 21 15 64 25 22 M14 28 192 15 PGIKR 14 PGIKL 14
M16 PGIKR 16 PGIKL 16
16 42 21 15 64 25 22 28 192 1
x1,5 PGIKR 16/X1,5  PGIKL 16/X1,5
18 50 25 18 77 26 30 M18x1,5 33 249 15 PGIKR 18 PGIKL 18
20 50 25 18 77 26 30 M20x1,5 33 249 15 PGIKR 20 PGIKL 20
25 60 31 22 94 32 36 M24x2 42 295 15 PGIKR 25 PGIKL 25
30 70 37 25 110 37 41 M27x2 51 348 17 PGIKR 30 PGIKL 30
35 80 43 28 125 41 50 M36x2 56 40,3 17 PGIKR 357 PGIKL 35

1) Dla gtéwek z gwintem prawym oznaczenie R, np. PGIKR 10. Dla gtéwek z gwintem lewym oznaczenie L, np. PGIKL 10.
2) PGIKR (L) 35 stal/stal z dosmarowywaniem.
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ROLKI TOCZNE

Rolki toczne sg tozyskami igietkowymi ze wzmocnionym pierscieniem
zewnetrznym. Wykonane sa z wypuktg powierzchnig zewnetrzng R500,

w celu wyeliminowania krawedziowania, powstajacego w wyniku

niedoktadnego ustawienia rolki. Rolki posiadajg uszczelnienie

szczelinowe (labiryntowe), bez uszczelek elastycznych. Temperatura

pracy rolek wynosi od -20°C do +140°C. Zalecana tolerancja wykonania

watka do montazu rolek tocznych - g6.

Charakterystyka:

Rolki toczne sg tozyskami igiet-
kowymi ze wzmocnionym pier-
$cieniem zewnetrznym.

Zastosowanie:

tozyska te sg cze$ciami maszyn
gotowymi do montazu i mogg by¢
stosowane we wszystkich typach
mechanizmow krzywkowych,
systemdw transportowych, itp.

Wymiary

d D B C
mm mm mm mm
6 19 12 11
8 24 15 14
10 30 15 14
12 32 15 14
15 35 19 18
17 40 21 20
20 47 25 24
25 52 25 24
30 62 29 28
g5 72 29 28
40 80 32 30
50 90 32 30

18

tozyska specjalnego zastosowania

Stan dostawy:

Gotowe do zamontowania napet-
nione smarem eksploatacyjnym,
nie my¢. Zabezpieczone olejem
konserwacyjnym, opakowane
w papier antykorozyjny z inhibi-
torami korozji.

No$nosc
r d, C Ruch.
mm mm N
0,3 15 5500
0,5 19 7800
1 23 9500
1 25 9700
1 27 12800
il 32 14800
1,5 37 20600
1,5 42 20500
1,5 51 30500
2 58 33000
2 66 41000
2 76 40500

Zaktad Maszyn i tozysk Specjalnych Sp. z 0.0.

C, Spocz.
N
7900
11400
14600
15400
23000
26500
42000
44000
63000
73000
90000
93000

] SRR
~——
7
Graniczna
predkosc¢ Oznaczenie
obrotowa tozyska
min.-1
7000 RT 6
5500 RT 8
4500 RT 10
3900 RT 12
3400 RT 15
2900 RT 17
2600 RT 20
2100 RT 25
1700 RT 30
1400 RT 35
1300 RT 40
1000 RT 50
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ROLKI TOCZNE KRZYWKOWE

Sa to tozyska igietkowe sktadajace sie z trzpienia stanowigcego
bieznie wewnetrzng oraz grubosciennego pierscienia zewnetrznego
Krzywkowe rolki toczne stosowane sg do mimosrodow, krzywek,
prowadnic, popychaczy, itp.

Standardowo rolki smarowane sg od czota (jak na rysunku). Wytgcznie
w tej wersji wykonywane sa rolki RKV 16, RKV 19, RKV 22 i RKV 26.
Rolki smarowane od czota oraz od strony gwintu, oznakowane sg
literami ,,GG”, dodanymi na koncu cechy wyrobu standardowego
(np. RKV 52GG). Trzpien rolki krzywkowej powinien by¢ osadzony
w otworze, wykonanym w tolerancji H7.

Stan dostawy:

Gotowe do zamontowania napetnione smarem eksploatacyjnym,

nie myc¢. Zabezpieczone olejem konserwacyjnym, opakowane

w papier antykorozyjny zinhibitorami korozji.

L
Wymiary Nosnosé Graniczna
predkos¢ Oznaczenie
D d B L L, M C Ruch. C, Spocz. obrotowa tozyska
mm mm mm mm mm mm N N min.-1
16 6 28 8 M6 4850 6500 8500 RKV 16
11
19 8 32 10 M8 5500 7900 7000 RKV 19
22 6300 9100 RKV 22
10 12 36 12 M10x1 6000
26 7300 11300 RKV 26
28,575 11,112 15,875 43 16 M10 8400 11000 3000 RKV 28,575
30 9500 14600 RKV 30
12 14 40 13 M12x1,5 4500
32 10000 15800 RKV 32
5 16 18 52 17 M16x1,5 12800 23000 3400 RKV 35
40 18 20 58 19 M18x1,5 14800 26500 2900 RKV 40
47 20600 42000 RKV 47
20 24 66 21 M20x1,5 2600
52 22500 48000 RKV 52
62 34000 76000 RKV 62
24 29 80 25 M24x1,5 2200
72 37000 85000 RKV 72
80 30 35 100 32 M30x1,5 49500 120000 1700 RKV 80
90 30 35 100 &2 M30x1,5 53000 130000 1700 RKV 90
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SPRZEGtA TOCZNE JEDNOKIERUNKOWE

Sprzegta toczne jednokierunkowe stuzg do przenoszenia
momentu obrotowego w jednym kierunku, pozwalajgc na
swobodny ruch wzgledny w drugim kierunku i sg stosowane
m.in. w pojazdach mechanicznych, maszynach rolniczych,
zespotach i mechanizmach (np. pakowaczki).

Dziatanie ich polega na klinowaniu wateczkéw miedzy
pierscieniem zewnetrznym, a odpowiednio uksztattowanym
pierécieniem wewnetrznym. Powierzchnie robocze obu tych
pierécieni tworzg kat samohamowny. Wateczki dociskane sg
indywidualnie do biezni pierscieni za pos$rednictwem
sprezynek i popychaczy, co pozwala na uzyskanie bezzwtocz-
nego zadziatania, a ,kat martwy” wynikajacy tylko ze spre-
zystych odksztatcen elementow sprzegta, jest praktycznie
bliskizera.

od
od,
od,
oD

Podstawowe parametry:
Stosowanie wiekszych niz podano powyzej czesto-
= podstawowa czgstotliwo$¢ pracy: do 60 cykli/min,  tliwoéci pracy uwarunkowane jest szeregiem czynnikdw

= temperatura pracy sprzegiet: max. 120°C, takich jak bezwtadno$¢ mas wirujacych, warunki
= warunki zabudowy: obudowa H7, watek hé, smarowania, itp. Nie sg one przystosowane do przeno-
= zywotno$¢é: érednio 10’ cykli zadziatan, szenia jakichkolwiek sit osiowych (wzdtuznych), zaréwno
= smarowanie olejami o matej lepkosci. w eksploatacji, jak i podczas montazu.
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Zywotno$¢ sprzegiet uzalezniona jest od warunkéw od 8,33 ¢St do 59,34 cSt przy temperaturze 40°C.
eksploatacyjnych, charakteru pracy (np. udarowy Przy matych predkosciach obrotowych dopuszcza sie
charakter obcigzenia) oraz dtugotrwatosci biegu stosowanie smarow plastycznych o matej lepkosci,
swobodnego. zapetniajgc do 30% wolnej przestrzeni.

W warunkach dtugotrwatego biegu swobodnego, przy Dla zapewnienia odpowiednich warunkoéw pracy

predkoéciach obwodowych nie przekraczajacych 6 m/s, sprzegta, wymagane jest, aby zostato ono ustalone
zaleca sie stosowac¢ smarowanie sprzegiet olejami za pomoca poprzecznych tozysk kulkowych, gdyz same
o matej lepkosci, mieszczacej sie w granicach sprzegta nie sg tozyskami.
Zastosowanie: Stan dostawy:
W pojazdach mechanicznych, maszynach rolniczych, Nie smarowane. zabezpieczone olejem konserwacyjnym,
zespotach i mechanizmach np. siewniki, pakowaczki, itp. opakowane w papier antykorozyjny z inhibitorami korozji.
Wymiary Moment
d obrotowy
Oznaczenie "7 D L el d, b h b, h, t R Mo
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
OLT 023.1 8 24r6 8 11 20 - - 2 9 - - 2
OLT 023.2 12 35n6 13 18,5 30 4 - 4 13,8 15 - 6
OLT 023.11 15 35r6 11 21 30 - - 5 16,2 - - 8
OLT 023.3 15 42n6 18 24 36 5 - 5 16,2 15 - 20
OLT 023.4 20 47r6 14 28 42 - - 6 21,6 - - 23
OLT 023.5 20 52n6 21 30 45 6 - 6 21,6 1,8 - 50
OT 029.25/55A 25  55+0,015 17 34 47 - 53,5 5 27,3 - 1,5 80
OLT 023.6 25 62n6 24 36,5 52 8 - 8 27 2,3 - 80
OLT 023.9 30 62r6 16 40,4 55 - - 8 32 - - 55
OLT 023.7 30 72n6 27 40 62 10 - 8 32 2,6 - 120
OLT 023.10 35 72r6 17 47,4 63 - - 10 37,4 - - 90
OLT 023.8 35 80n6 31 48 70 12 - 10 37,4 3,6 - 150
SPS 40 40 80r6 18 53,5 70 - - 12 42,3 - - 120
SP 40 40 90n6 33 54,5 78 12 - 12 423 36 - 230

tozyska specjalnego zastosowania 21




Zaktad Maszyn i tozysk Specjalnych Sp. z 0.0.

L0ZYSKA WALCOWO-IGIELKOWE WZDLUZNE

tozyska te pracujg wzdtuznie, bezluzowo z napieciem
wstepnym. Przenosza dwukierunkowo obcigzenia
osiowe i wzdtuzne oraz moment wychylajacy. Poszcze-
golne elementy tozyska sg do siebie wzajemnie
dopasowane i podczas montazu nie wolno zmieniaé
elementow réznych tozysk.

Charakterystyka:

tozyska sktadajq sie z pierscienia zewnetrznego z bieznig
toczng i promieniowa, pierscienia wewnetrznego,

przektadek oraz zespotéw tozyskowych wzdtuznych
i promieniowych.

—
Klasa doktadnosci tozyska wzdtuznego to P4, natomiast
tozyska poprzecznego P6. r
al g {--Jf---mmmmmmmmees - o
| 8 )

Zastosowanie:

Do tozyskowania np. $rub pociggowych w obrabiarkach

precyzyjnych sterowanych numerycznie.

Wymiary Nosno$¢ poprzeczna Nos$no$¢ wzdtuzna Graniczna

d P D: He B, Boo Ru(f:h. Spincz. Rucgh. s;:%f:z. gg?gtk‘f‘f’; Oznaczenie
mm mm mm mm mm mm kN kN kN kN min.-1

20 52 42 46 16 10 14,6 22,1 33,0 75,0 7000 OLT 2052TN
25 57 47 50 20 10 22,5 35,0 35,0 85,0 6000 OLT 2557TN
30 62 52 50 20 10 24,0 41,0 38,5 100,0 5500 OLT 3062TN
30 80 68 66 20 14 24,0 41,0 100,0 200,0 4400 OLT 3080TN
5 70 60 54 20 11 25,7 46,8 49,0 120,0 4800 OLT 3570TN
40 75 65 54 20 11 27,2 52,/9 53,0 135,0 4400 OLtT 4075TN
40 90 78 75 25 16 38,0 74,0 117,0 315,0 4900 OLT 4090TN
50 110 95 82 25 17,5 42,0 80,0 173,0 480,0 3100 OtT 50110TN
60 120 105 82 25 A7 44,0 92,0 187,0 550,0 2700 OLtT 60120TN
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INNE £tOZYSKA I ELEMENTY £OZYSKOWAN

AN N
OSSOSO
- B 4 o
1) 1} ) S}
[aN NN
Rys. 1
tozyska kulkowe specjalne
Rvs Oznaczenie
ys. tozyska d
mm
PT 40/80 40
PT 70/120 70
1
PT 75/130 75
PT 45/80 45
OtT 121 25
2
OLT 146 25

/‘T‘&

oD,

od
oDy

2D

7

Rys. 2

Rolki toczne do pracy
przy temperaturach do 200°C

80

120

130

80

80

62

52395

85

92,95

58

67

105

112

68

59,5

56

Wymiary

100

77

68

78

120

80

18

© €, o
mm mm stopnie
50 - -
59 - -
100 = =
50 - -
35 25 15
23 16 15
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KONTAKT

ISKRA Zaktad Maszyn i tozysk Specjalnych Sp. z o.o.

ul. Mielczarskiego 43
25-709 Kielce

info@iskra-zmils.com.pl

+48 41 367 03 00

www.iskra-zmils.com.pl

® 000

REGON: 290040888
NIP: 657-023-23-02
KRS: 0000170675
BDO: 000000031
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Budowa i remonty maszyn,
automatyzacja produkcji:

Q +48413670320

Produkcja czeséci maszyn,
RK Rose+Krieger, Speedy Block:

S +48413670321

tozyska specjalne:
QS +48413670322




Adres: E-mail: Telefon:

info@iskra-zmils.com.pl +48 41 367 03 00

ul. Mielczarskiego 43,
25-709 Kielce




