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ISKRA Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o. 

z siedzibą w Kielcach, swoją działalność rozpoczęła 

w roku 1972 jako Ośrodek Badawczo-Rozwojowy 

Łożysk Tocznych. Pod obecną nazwą działa od 1993 roku. 

Wnikliwa znajomość rynku, własne zaplecze produk-

cyjne oraz inwestycja w potencjał ludzki pomogły nam 

stworzyć markę rozpoznawalną w Polsce i na świecie. 

Naszą wiedzę i ponad 50-letnie doświadczenie wyko-

rzystujemy do kompleksowych rozwiązań w obrębie 

projektowania, produkcji oraz modernizacji maszyn 

i urządzeń, specjalnych wyrobów łożyskowych, a także 

usług w zakresie obróbki skrawaniem. Wykonujemy 

i uruchamiamy urządzenia dla różnych gałęzi przemysłu.

Nasz wykwalifikowany zespół inżynierów projektuje 

maszyny i urządzenia zgodnie z międzynarodowymi 

standardami bezpieczeństwa uwzględniając wysoką 

jakość, ergonomię i komfort użytkowania. 

Dostarczamy kompleksowe rozwiązania i produkty 

dostosowane do potrzeb klientów. Zapewniamy wspar-

cie na każdym etapie powstawania urządzeń, dyspo-

nujemy własnym biurem konstrukcyjnym, biurem 

technologicznym, wydziałem obróbki mechanicznej, 

warsztatem mechanicznym oraz elektrycznym, a także 

zespołem programistów - automatyków.

Działalność naszej firmy możemy podzielić na pięć 

podstawowych obszarów:

1.  Budowa, remonty i modernizacja maszyn.

 Automatyzacja produkcji i urządzenia specjalne.2. 

 Łożyska specjalnego zastosowania.3. 

 Produkcja części maszyn.4. 

 Dystrybucja produktów firmy RK Rose+Krieger.5. 

W naszym parku maszynowym o powierzchni 6000 m² 

znajduje się ponad sto maszyn zarówno konwen-

cjonalnych, jak i sterowanych numerycznie. Do obsługi-

wanych przez nas procesów obróbki należą m.in.:

toczenie, frezowanie, wytaczanie, wiercenie, gwintowa-

nie, dłutowanie, szlifowanie. Świadczymy również usługi 

cięcia laserowego, gięcia CNC, spawania, zgrzewania 

oraz obróbki elektroerozyjnej.

Naszą specjalnością są remonty maszyn do wykony-

wania precyzyjnych, wykańczających operacji. Świad-

czymy również usługi implementacji nowych rozwiązań 

technicznych w istniejących maszynach i obrabiarkach.

Oferujemy kompleksową usługę poczynając od wspól-

nego opracowania koncepcji urządzenia, przez dobór 

technologii oraz elementów handlowych, przygotowanie 
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Dystrybucja produktów firmy
RK Rose+Krieger

Od 2002 roku jesteśmy oficjalnym przedstawicielem 
niemieckiej firmy RK Rose+Krieger na terenie Polski, 
producenta systemów:
 
 profili aluminiowych BLOCAN®,

 połączeń rurowych (tworzywo sztuczne, alumi-

 nium, stal nierdzewna),

 techniki liniowej (w tym elektrycznych siłowni-

 ków i kolumn podnoszących).

Przemysłowy system profili aluminiowych BLOCAN®

jest wynikiem wieloletniego doświadczenia w zakresie

aplikacji. Charakteryzuje się niezwykłą elastycznością

i sprawdzoną niezawodnością. Oferta obejmuje ponad

projektu mechanicznego, elektrycznego oraz stero-

wania, wykonanie części, szafy sterującej, montaż 

urządzenia oraz układu elektrycznego, uruchomienie 

programu sterującego. Przykładamy dużą wagę do 

odbioru technicznego, szkolenia z obsługi oraz 

wdrożenia do produkcji w miejscu docelowym.

Od samego początku jesteśmy związani z branżą 

łożyskową, a obecnie świadczymy nasze usługi także dla 

branży motoryzacyjnej, odlewniczej, chemicznej, 

narzędziowej  oraz  oponiarskiej.

Dostarczane przez nas rozwiązania spełniają wymogi 

specyfikacji technicznej klienta, normy techniczne 

dotyczące zastosowanych technologii, normy bezpie-

czeństwa oraz przepisy dopuszczające urządzenia 

na rynek. Stale inwestujemy w nowe maszyny i rozwią-

zania technologiczne, aby sprostać coraz wyższym 

wymaganiom klientów, zarówno pod względem jakości 

jak i konkurencyjności oferowanych części i maszyn.

100 różnych rozmiarów i przekrojów profili, które

z uwagi na zastosowanie dzielimy na konstrukcyjne, 

funkcjonalne oraz dla dużych obciążeń, a opcje ich 

łączenia i stosowania są prawie nieograniczone. 

Specjalna technologia łączenia RK umożliwia instalację 

profili bez wcześniejszej obróbki mechanicznej, a tym 

samym oszczędza czas przygotowania i montażu.

Połączenia rurowe RK o prostej technologii montażu 

elementów zaciskowych eliminują potrzebę czaso-

chłonnych i kosztownych prac ślusarskich i spawalni-

czych, nadal zapewniając jednak stabilne połączenia, 

które są w stanie wytrzymać stałe i dynamiczne 

obciążenia, a jednocześnie które można łatwo rozłączyć. 

W ten sposób umożliwiają pełną adaptację i modyfikację 

konstrukcji do obsługi i automatyzacji do określonych 

wymagań w dowolnym momencie.

System techniki liniowej służy do przesuwania i pozy-

cjonowania wszelkiego rodzaju urządzeń za pomocą 

napędu wrzecionowego, paska zębatego lub zębat-

kowego. Technika liniowa RK Rose+Krieger obejmuje 

szeroką gamę jednostek liniowych: od rurowych do 

prostej obsługi ręcznej, poprzez wysoce dynamiczne 

jednostki, aż po precyzyjne systemy dla zautomaty-

zowanych procesów i częstego przemieszczania. System 

techniki liniowej służy do przesuwania i pozycjonowania 

wszelkiego rodzaju urządzeń za pomocą napędu 

śrubowego, zębatkowego lub paska zębatego.

Systemy te są wzajemnie kompatybilne i dają nieskoń-

czoność możliwości i rozwiązań podczas projektowania

i konstruowania maszyn i urządzeń.

Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.
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Łożyska liniowe gwarantują dokładną i precyzyjną pracę, wykonują ruchy 

posuwisto-zwrotne i są stosowane w urządzeniach technicznych, 

przyrządach i częściach maszyn wykonujących ruch liniowy.

Prowadnice liniowe kulkowe PLB składają się z zewnętrznej tulei, koszyka, 

obiegów kulkowych oraz pierścieni zgarniających.

Tolerancja wykonania wymiaru średnicy gniazda obudowy D H7

Tolerancja wykonania wymiaru średnicy wałka F  h6k

Maksymalna nierównoległość wałka i prowadnicy liniowej ±30’

Chropowatość powierzchni wałka R  0,32a

Twardość powierzchni wałka min. 58 HRC

3Trwałość nominalna L =(C/P)10

4[5 x 10 m]

L10 trwałość nominalna, wyrażona jako krotność wartości 5 x 10⁴ m (50 km) drogi ruchu wałka lub prowadnicy,

albo też wzajemnych przesuwów. Jest to trwałość odpowiadająca 90% niezawodności, możliwa 
do osiągnięcia przy obecnie stosowanym materiale i jakości wytwarzania oraz konwencjonalnych  
warunkach pracy. 

C nośność ruchowa w [N] jest obciążeniem, które może być przenoszone przez prowadnice, przy trwałości

nominalnej równej 5 x 10⁴ m. 

P obciążenie zastępcze ruchowe prowadnicy w [N]; jest to uśredniona wartość siły działającej na prowadnicę

w rzeczywistych warunkach pracy. 

Oprócz prezentowanych w tabeli prowadnic zamkniętych o pełnym kącie opasania, wykonywane są również:

Prowadnice otwarte PLBO

o kącie otwarcia γ=60°

i średnicy otworu øF = 16; 20; 25;k

30; 35 i 40 mm oraz pozostałych

wymiarach jak w tabeli.

Prowadnice liniowe PLBR

o średnicach otworu 

øF = 16; 20; 25; 30; k

35 i 40 mm oraz pozostałych 

wymiarach jak w tabeli.

OFERTA
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Zastosowanie:
 

Urządzenia techniczne, przyrządy i części maszyn 

wykonujące ruch liniowy.

Stan dostawy:
 

Gotowe do zamontowania napełnione smarem 

eksploatacyjnym, nie myć. Zabezpieczone olejem 

konserwacyjnym, opakowane w papier antykorozyjny

z inhibitorami korozji.

Produkujemy trzy rodzaje 
prowadnic liniowych:
 

 zamknięte PLB

 otwarte PLBO

 rozcięte PLBR

Charakterystyka:
 

Prowadnice liniowe kulkowe wykonują ruchy

posuwisto-zwrotne.

Oznaczenie

Wymiary
Ilość

rzędów

kulek

Nośność

Fk D HC L f1
C

ruchowa

CO

spoczynkowa

mm mm mm mm mm szt. N N

PLB 10 10 19 29 22 1,3 4 320 240

PLB 13 13 23 32 23 1,3 4 420 280

PLB 16 PP 16 28 37 26,5 1,6 4 580 440

PLB 20 PP 20 32 42 30,5 1,6 5 1170 860

PLB 25 PP 25 40 59 41 1,85 5 2080 1560

PLB 30 PP 30 45 64 44,5 1,85 6 2820 2230

PLB 35 PP 35 52 70 49,5 2,1 6 3950 3100

PLB 40 PP 40 60 80 60,5 2,1 6 5170 3810

PLB 50 PP 50 75 100 77,5 2,65 7 16000 12200

PLB 60 PP 60 90 125 101,5 3,15 7 23500 18700

Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.

Typ PLB PP Typ PLB

Dla średnicy F  od 16mm prowadnice są uszczelnione (PP).k
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Oznaczenie

obudowy

Wymiary w mm
Pierścień

osadczy

sprężynujący

Prowadnica

ø d A B C
H

±0,02
H1 HC

m

±0,15

n

±0,15
ø u

PT16 16 50 35 6,5 22 44 37 40 26 4,5 28z PLB16PP

PT20 20 60 42 8 25 50 42 45 32 4,5 32z PLB20PP

PT25 25 74 54 9 30 60 59 60 40 5,5 40z PLB25PP

PT30 30 84 60 10 35 70 64 68 45 6,5 45z PLB30PP

PT35 35 100 72 12 40 80 70 77 52 8,5 52z PLB35PP

PT40 40 108 78 12 45 90 80 86 58 8,5 60z PLB40PP

OBUDOWA PT PROWADNICA PLB W OBUDOWIE PT

OFERTA
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Oznaczenie

obudowy

Wymiary w mm
Pierścień

osadczy

sprężynujący

Prowadnica

ø d A B C
H

±0,02
H1 HC

m

±0,15

n

±0,15
ø u SW

PTR16 16 50 35 6,5 22 44 37 40 26 4,5 7 28z PLBR16PP

PTR20 20 60 42 8 25 50 42 45 32 4,5 7 32z PLBR20PP

PTR25 25 74 54 9 30 60 59 60 40 5,5 8 40z PLBR25PP

PTR30 30 84 60 10 35 70 64 68 45 6,5 10 45z PLBR30PP

PTR35 35 100 72 12 40 80 70 77 52 8,5 13 52z PLBR35PP

PTR40 40 108 78 12 45 90 80 86 58 8,5 13 60z PLBR40PP

Luz w prowadnicy regulować śrubą (SW).

Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.

PROWADNICA PLBR W OBUDOWIE PTROBUDOWA PTR
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Oznaczenie

obudowy

Wymiary w mm

KĄT

w °γ
Prowadnica

ø d A B C
H

±0,02
H3 HC

m

±0,15

n

±0,15
S SW ø u

PTO16 16 50 35 6,5 22 39 37 40 26 10,26 2,5 4,5 78 PLBO16PP

PTO20 20 60 42 8 25 46,5 42 45 32 10,15 2,5 4,5 60 PLBO20PP

PTO25 25 74 54 9 30 56 59 60 40 12,7 3 5,5 60 PLBO25PP

PTO30 30 84 60 10 35 65 64 68 45 15,2 3 6,5 60 PLBO30PP

PTO35 35 100 72 12 40 74,5 70 77 52 17,7 4 8,5 60 PLBO35PP

PTO40 40 108 78 12 45 84 80 86 58 20,2 4 8,5 60 PLBO40PP

Luz w prowadnicy regulować wkrętem (SW).

OFERTA

PROWADNICA PLBO W OBUDOWIE PTOOBUDOWA PTO



Chropowatość: Ra 0,32μm

Twardość min. 62-64 HRC
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d h6 L max a

10 6000 1

12 6000 1

13 400 1,5

14 6000 1,5

16 6000 1,5

20 6000 2

25 6000 2

30 6000 2,5

35 6000 2,5

40 6000 2,5

Oferujemy wałki prowadnicowe hartowane indukcyjnie

i szlifowane precyzyjnie wykonane z materiału Cf53

lub w wersji nierdzewnej X46Cr13 o długościach według

życzenia odbiorcy, również z otworami mocującymi,

gwintowanymi na czołach lub powierzchni zewnętrznej.

Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.
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Charakterystyka:

Łożyska kulkowe z koszykiem tekstolitowym. Koszyk 

prowadzony na pierścieniu wewnętrznym. Luz C3.

Zastosowanie:

Do łożyskowania wrzecion maszyn o podwyższonych 

obrotach.

Stan dostawy:

Niesmarowane, zabezpieczone olejem konserwa-

cyjnym, opakowane w papier antykorozyjny z inhibito-

rami korozji.

Łożyska kulkowe cechuje bardzo trwała konstrukcja, 

ich montaż jest prosty, szybki i nie wymaga specjalnych 

narzędzi. Łożyska stosowane są do łożyskowania wrzecion 

maszyn o podwyższonych obrotach.

Nasze łożyska wyróżniają się tym, że posiadają koszyk 

tekstolitowy nasączony olejem prowadzony na pierścieniu 

wewnętrznym, zapewniający cichobieżność łożyska.

OFERTA
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Oznaczenie

Wymiary

d D B d1 D1 r

mm mm mm mm mm mm

6006 TB

30

55 13 34 50 1

6306 TB 72 19 36 65 1,1

6007 TB

35

62 14 39 57 1

6207 TB 72 17 42 65 1,1

6307 TB 80 21 42 71 1,5

6008 TB

40

68 15 44 63 1

6208 TB 80 18 47 73 1,1

6308 TB 90 23 47 81 1,5

6009 TB

45

75 16 49 70 1

6209 TB 85 19 52 78 1,1

6309 TB 100 25 52 91 1,5

6010 TB

50

80 16 54 75 1

6210 TB 90 20 57 83 1,1

6310 TB 110 27 60 100 1,5

6011 TB

55

90 18 60 84 1,1

6211 TB 100 21 62 91 1,5

6311 TB 120 29 65 110 2

6012 TB

60

95 18 65 88 1,1

6212 TB 110 22 67 101 1,5

6312 TB 130 31 72 118 2,1

6213 TB 65 120 23 82,5 102,5 2,5

Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.
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Rolki RPK DLC zostały przez nas zaprojektowane 

specjalnie do zespołów prostowania drutu i zbudowane 

są jako łożyska kulkowe jednorzędowe z pogrubionym 

pierścieniem zewnętrznym.

Na powierzchni zewnętrznej rolka może posiadać rowek 

w kształcie V bądź U, którego powierzchnia pokryta jest 

powłoką nowej generacji o bardzo wysokiej odporności 

na ścieranie. Powłoka jest warstwą DLC (diamond like 

carbon), której twardość zbliżona jest do diamentu.

Rolki posiadają skuteczne uszczelnienie, odpowiednie 

dla zanieczyszczeń powstających w procesie prosto-

wania drutu. Rolki napełnione są smarem plastycznym 

wystarczającym na cały okres ich eksploatacji.

Potwierdzono w eksploatacji znaczny wzrost trwałości 

rolek, wobec innych stosowanych dotychczas rozwiązań.

Oznaczenie

Wymiary

Uszczelnienied D L b α

mm mm mm mm stopnie

RPK 1032 10 32 14 4,2 90 1)SD

RPK 1040 10 40 14 5 90 1)SD

RPK 1235 12 35 10 4,7 90 2)ZZ

RPK 1540 15 40 11 4,65 100 2)ZZ

RPK 2052 20 52 20,6 8,4 100 2)ZZ

1) SD - uszczelka dwuwargowa    2) ZZ - blaszka ochronna

OFERTA



Łożyska specjalnego zastosowania14

Łożyska przegubowe są łożyskami ślizgowymi. Pierścienie tych łożysk 

posiadają kuliste powierzchnie ślizgowe. Dzięki parze ślizgowej stal/stal 

przystosowane są do przenoszenia dużych obciążeń, przy wykonywaniu 

niezbyt szybkich ruchów oscylacyjnych (obwodowych lub wychylających)

i zmiennych obciążeń.

Łożyska te wykonywane są w taki sposób, aby zapewnione było małe 

wycieranie współpracujących powierzchni, nawet przy bardzo słabym 

smarowaniu. Powierzchnie ślizgowe obu pierścieni w czasie produkcji 

podlegają specjalnej obróbce wykańczającej, która zapewnia możliwie 

małe opory tarcia oraz dużą odporność na ścieranie i zatarcie. Bieżnia 

pierścieni zewnętrznych jest fosforanowana drobnokrystalicznie. 

Dla łożysk pracujących przy znacznych obciążeniach stałych lub przy jednostronnym kierunku obciążenia, 

w pierścieniach wykonywane są rowki i otwory umożliwiające ich okresowe dosmarowywanie. Należy do tego celu 

stosować normalne smary ruchowe, najkorzystniej z dodatkiem dwusiarczku molibdenu lub smary litowe.

Pierścienie zewnętrzne łożysk wykonywane są jako nierozłączne (dzielone w jednym miejscu). Zaleca się, 

aby linie dzielenia podczas zabudowy łożyska zostały umieszczone w strefie nieobciążonej. Podczas zabudowy 

łożysk w oprawę, nacisk może być wywierany za pośrednictwem "miękkiej" tulei o odpowiedniej średnicy wyłącznie 

na pierścień zewnętrzny, zaś podczas osadzania na wale - wyłącznie na pierścień wewnętrzny. Pierścienie powinny 

przylegać do odsadzeń wałów lub opraw, nie zaś do ich zaokrągleń.

WARUNKI ZABUDOWY:

Zalecane wykonanie czopów:

 łożysko swobodne h6

 łożysko ustalające m6

Zalecane wykonanie gniazd opraw:

 obciążenie małe,

łożysko swobodne H7 
obciążenie duże M7 

Zastosowanie:

Maszyny i urządzenia techniczne wykonujące ruchy 

wahliwe w przemyśle lekkim, spożywczym, rolniczym, 

poligraficznym, papierniczym, tytoniowym i transporcie.

Stan dostawy:

Niesmarowane. Przed smaro-

waniem i zabudową umyć.

Uwaga:

Łożyska o średnicy otworu 60 mm 

i większe smarowane smarem eksplo-

atacyjnym - nie myć. Przy braku zanie-

czyszczeń smarowanie wystarcza

na cały okres eksploatacji łożyska. 

Zabezpieczone olejem konserwa-

cyjnym, opakowane w papier antyko-

rozyjny z inhibitorami korozji.

Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.
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Oznaczenie

Wymiary

d D B b r a α

mm mm mm mm mm mm stopnie

1)PGE 6 6 14 6 4 0,5 0,5 13

1)PGE 6X 6 16 9 5 0,5 0,5 21

1)PGE 8
8

16 8 5 0,5 0,5 15

1)PGE 8X 19 12 9 0,5 0,5 14

1)PGE 10
10

19 9 6 0,8 0,8 12

1)PGE 10X 22 14 10,5 0,8 0,8 13

1)PGE 12
12

22 10 7 0,8 0,4 11

1)PGE 12X 26 16 12 0,8 0,5 13

PGE 15 15 26 12 9 0,8 0,4 8

PGE 16
16

30 14 10 1,0 0,5 10

PGE 16X 32 21 15 0,8 0,3 15

PGE 17/30
17

30 14 10 1,0 0,5 10

PGE 17 32 14 10 1,0 0,5 10

2)PGE 18/32 XG 18 32 19 15 0,5 0,5 10

PGE 20 20 35 16 12 1,0 0,5 9

PGE 25 25 42 20 16 1,0 0,8 7

PGE 30 30 47 22 18 2,0 0,5 6

PGE 30/48 30 48 22 18 1,0 0,8 6

2)PGE 32/50 XG 32 50 22 18 1,0 0,8 6

PGE 32/62 XG 32 62 30 22 1,2 1,4 10

PGE 35 35 55 25 20 1,4 1,0 7

PGE 40/60 40 60 28 22 1,2 1,0 7

PGE 40 40 62 28 22 1,2 1,2 7

PGE 45 45 68 32 25 1,2 1,0 7

PGE 50 50 75 35 28 1,2 1,2 6

PGE 50/80 50 80 40 32 2,0 0,5 8

PGE 60 60 90 44 36 1,2 1,2 6

PGE 60/100 2RS
60

100 50 40 1,5 1,2 8

PGE 60/105 105 63 40 1,0 1,0 17

PGE 70 2RS 70 105 49 40 1,0 1,0 6

PGE 70s 74 105 47 40 2,5 0,5 6

PGE 80 2RS 80 120 55 45 1,0 1,0 6

PGE 80/130 80 130 75 50 1,5 1,2 14

PGE 90 90 130 60 50 1,5 1,2 5

 1) - Wykonanie standardowe: bez kanałków i rowków smarowniczych.

 2) - Wykonanie standardowe: z otworkami i rowkiem smarowniczym tylko w pierścieniu wewnętrznym.

 2RS - Wykonanie z dwoma uszczelkami.
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Stan dostawy:

Gotowe do zamontowania. Pierścień zewnętrzny 

ze spiekanego brązu przesycony olejem eksploata-

cyjnym, nie myć. Zabezpieczone olejem konserwacyj-

nym, opakowane w papier antykorozyjny z inhibitorami 

korozji.

W skład standardowej główki cięgła wchodzi korpus 

wykonany z odlewu staliwa L600 oraz łożysko ślizgowe 

przegubowe samosmarujące stal/brąz spiekany

z dodatkiem grafitu, przesycony olejem eksploata-

cyjnym. Temperatura pracy do 120°C. Główki cięgieł 

mają zastosowanie w maszynach i urządzeniach 

technicznych wykonujących ruchy wahliwe ponadto

w przemyśle lekkim, spożywczym, poligraficznym, 

papierniczym, tytoniowym i transporcie. Oferujemy 

również wykonanie w wersji nierdzewnej.

Wymiary
1)Oznaczenied D B b H C 1)M L d1 α

mm mm mm mm mm mm mm mm mm stopnie

5 21 9 6,8 33 - M5 18 9,4 13 PGAKR 5 PGAKL 5

6 21 9 6,8 36 - M6 21 9,4 13 PGAKR 6 PGAKL 6

6 21,5 9 6,8 50 - M8 33 9,4 13 PGAKR 6/M8 PGAKL 6/M8

8 24 12 9 42 - M8 22 10,6 14 PGAKR 8 PGAKL 8

10 29 14 10,5 48 - M10 26 12,8 13 PGAKR 10 PGAKL 10

12 32 16 12 54 - M12 28 15 13 PGAKR 12 PGAKL 12

14 42 21 15 60 23,5 M14 34 19,2 15 PGAKR 14 PGAKL 14

16 42 21 15 66 23,5 M16 37 19,2 15 PGAKR 16 PGAKL 16

18 50 25 18 72 27 M18x1,5 41 24,3 15 PGAKR 18 PGAKL 18

20 50 25 18 78 27 M20x1,5 45 24,3 15 PGAKR 20 PGAKL 20

25 60 31 22 94 32 M24x2 55 29,5 15 PGAKR 25 PGAKL 25

30 70 37 25 110 37 M30x2 66 34,8 17 PGAKR 30 PGAKL 30

1) Dla główek z gwintem prawym oznaczenie R, np. PGAKR 10. Dla główek z gwintem lewym oznaczenie L, np. PGAKL 10.

Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.
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Stan dostawy:

Gotowe do zamontowania. Pierścień zewnętrzny 

ze spiekanego brązu przesycony olejem eksploata-

cyjnym, nie myć. Zabezpieczone olejem konserwacyj-

nym, opakowane w papier antykorozyjny z inhibitorami 

korozji.

W skład standardowej główki cięgła wchodzi korpus 

wykonany z odlewu staliwa L600 oraz łożysko ślizgowe 

przegubowe samosmarujące stal/brąz spiekany

z dodatkiem grafitu, przesycony olejem eksploata-

cyjnym. Temperatura pracy do 120°C. Główki cięgieł 

mają zastosowanie w maszynach i urządzeniach 

technicznych wykonujących ruchy wahliwe ponadto 

w przemyśle lekkim, spożywczym, poligraficznym, 

papierniczym, tytoniowym i transporcie. Oferujemy 

również wykonanie w wersji nierdzewnej.

Wymiary
1)Oznaczenied D B b H C S

1)M L d1 α

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm stopnie

5 21 9 6,8 30 13 11 M5 12 9,4 13 PGIKR 5 PGIKL 5

6 21 9 6,8 30 13 11 M6 12 9,4 13 PGIKR 6 PGIKL 6

8 24 12 9 36 14,9 14 M8 15 10,6 14 PGIKR 8 PGIKL 8

10 29 14 10,5 43 16 17
M10

20 12,8 13
PGIKR 10 PGIKL 10

x1,25 PGIKR 10/X1,25 PGIKL 10/X1,25

12 32 16 12 50 19,2 19
M12

23 15 13
PGIKR 12 PGIKL 12

x1,25 PGIKR 12/X1,25 PGIKL 12/X1,25

14 42 21 15 64 25 22 M14 28 19,2 15 PGIKR 14 PGIKL 14

16 42 21 15 64 25 22
M16

28 19,2 15
PGIKR 16 PGIKL 16

x1,5 PGIKR 16/X1,5 PGIKL 16/X1,5

18 50 25 18 77 26 30 M18x1,5 33 24,9 15 PGIKR 18 PGIKL 18

20 50 25 18 77 26 30 M20x1,5 33 24,9 15 PGIKR 20 PGIKL 20

25 60 31 22 94 32 36 M24x2 42 29,5 15 PGIKR 25 PGIKL 25

30 70 37 25 110 37 41 M27x2 51 34,8 17 PGIKR 30 PGIKL 30

35 80 43 28 125 41 50 M36x2 56 40,3 17
2)

PGIKR 35 PGIKL 35

1) Dla główek z gwintem prawym oznaczenie R, np. PGIKR 10. Dla główek z gwintem lewym oznaczenie L, np. PGIKL 10.

2) PGIKR (L) 35 stal/stal z dosmarowywaniem.
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Charakterystyka:

Rolki toczne są łożyskami igieł-

kowymi ze wzmocnionym pier-

ścieniem zewnętrznym.

Zastosowanie:

Łożyska te są częściami maszyn 

gotowymi do montażu i mogą być 

stosowane we wszystkich typach 

mechanizmów krzywkowych, 

systemów transportowych, itp.

Rolki toczne są łożyskami igiełkowymi ze wzmocnionym pierścieniem 

zewnętrznym. Wykonane są z wypukłą powierzchnią zewnętrzną R5 0, 0

w celu wyeliminowania krawędziowania, powstającego w wyniku 

niedokładnego ustawienia rolki. Rolki posiadają uszczelnienie 

szczelinowe (labiryntowe), bez uszczelek elastycznych. Temperatura 

pracy rolek wynosi od -20°C do +140°C. Zalecana tolerancja wykonania 

wałka do montażu rolek tocznych - g6.

Wymiary Nośność Graniczna

prędkość

obrotowa
Oznaczenie

łożyskad D B C r d1 C Ruch. C  Spocz.O

mm mm mm mm mm mm N N min.-1

6 19 12 11 0,3 15 5500 7900 7000 RT 6

8 24 15 14 0,5 19 7800 11400 5500 RT 8

10 30 15 14 1 23 9500 14600 4500 RT 10

12 32 15 14 1 25 9700 15400 3900 RT 12

15 35 19 18 1 27 12800 23000 3400 RT 15

17 40 21 20 1,5 32 14800 26500 2900 RT 17

20 47 25 24 1,5 37 20600 42000 2600 RT 20

25 52 25 24 1,5 42 20500 44000 2100 RT 25

30 62 29 28 1,5 51 30500 63000 1700 RT 30

35 72 29 28 2 58 33000 73000 1400 RT 35

40 80 32 30 2 66 41000 90000 1300 RT 40

50 90 32 30 2 76 40500 93000 1000 RT 50

Stan dostawy:

Gotowe do zamontowania napeł-

nione smarem eksploatacyjnym, 

nie myć. Zabezpieczone olejem 

konserwacyjnym, opakowane 

w papier antykorozyjny z inhibi-

torami korozji.

Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.
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Są to łożyska igiełkowe składające się z trzpienia stanowiącego 

bieżnię wewnętrzną oraz grubościennego pierścienia zewnętrznego

Krzywkowe rolki toczne stosowane są do mimośrodów, krzywek, 

prowadnic, popychaczy, itp.

Standardowo rolki smarowane są od czoła (jak na rysunku). Wyłącznie 

w tej wersji wykonywane są rolki RKV 16, RKV 19, RKV 22 i RKV 26. 

Rolki smarowane od czoła oraz od strony gwintu, oznakowane są 

literami „GG”, dodanymi na końcu cechy wyrobu standardowego

(np. RKV 52GG). Trzpień rolki krzywkowej powinien być osadzony

w otworze, wykonanym w tolerancji H7.

Wymiary Nośność Graniczna

prędkość

obrotowa
Oznaczenie

łożyska
D d B L L1 M C Ruch. C  Spocz.O

mm mm mm mm mm mm N N min.-1

16 6
11

28 8 M6 4850 6500 8500 RKV 16

19 8 32 10 M8 5500 7900 7000 RKV 19

22
10 12 36 12 M10x1

6300 9100
6000

RKV 22

26 7300 11300 RKV 26

28,575 11,112 15,875 43 16 M10 8400 11000 3000 RKV 28,575

30
12 14 40 13 M12x1,5

9500 14600
4500

RKV 30

32 10000 15800 RKV 32

35 16 18 52 17 M16x1,5 12800 23000 3400 RKV 35

40 18 20 58 19 M18x1,5 14800 26500 2900 RKV 40

47
20 24 66 21 M20x1,5

20600 42000
2600

RKV 47

52 22500 48000 RKV 52

62
24 29 80 25 M24x1,5

34000 76000
2200

RKV 62

72 37000 85000 RKV 72

80 30 35 100 32 M30x1,5 49500 120000 1700 RKV 80

90 30 35 100 32 M30x1,5 53000 130000 1700 RKV 90

Stan dostawy:

Gotowe do zamontowania napełnione smarem eksploatacyjnym, 

nie myć. Zabezpieczone olejem konserwacyjnym, opakowane

w papier antykorozyjny z inhibitorami korozji.

OFERTA
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Sprzęgła toczne jednokierunkowe służą do przenoszenia 

momentu obrotowego w jednym kierunku, pozwalając na 

swobodny ruch względny w drugim kierunku i są stosowane 

m.in. w pojazdach mechanicznych, maszynach rolniczych, 

zespołach i mechanizmach (np. pakowaczki).

Działanie ich polega na klinowaniu wałeczków między 

pierścieniem zewnętrznym, a odpowiednio ukształtowanym 

pierścieniem wewnętrznym. Powierzchnie robocze obu tych 

pierścieni tworzą kąt samohamowny. Wałeczki dociskane są 

indywidualnie do bieżni pierścieni za pośrednictwem 

sprężynek i popychaczy, co pozwala na uzyskanie bezzwłocz-

nego zadziałania, a „kąt martwy” wynikający tylko ze sprę-

żystych odkształceń elementów sprzęgła, jest praktycznie 

bliski zera.

Stosowanie większych niż podano powyżej często-

tliwości pracy uwarunkowane jest szeregiem czynników 

takich jak bezwładność mas wirujących, warunki 

smarowania, itp. Nie są one przystosowane do przeno-

szenia jakichkolwiek sił osiowych (wzdłużnych), zarówno 

w eksploatacji, jak i podczas montażu.

Podstawowe parametry:
 

 podstawowa częstotliwość pracy: do 60 cykli/min,

 temperatura pracy sprzęgieł: max. 120°C,

 warunki zabudowy: obudowa H7, wałek h6,
7 żywotność: średnio 10  cykli zadziałań,

 smarowanie olejami o małej lepkości.

Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.
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Żywotność sprzęgieł uzależniona jest od warunków 

eksploatacyjnych, charakteru pracy (np. udarowy 

charakter obciążenia) oraz długotrwałości biegu 

swobodnego.

W warunkach długotrwałego biegu swobodnego, przy 

prędkościach obwodowych nie przekraczających 6 m/s, 

zaleca się stosować smarowanie sprzęgieł olejami 

o małej lepkości, mieszczącej się w granicach 

Zastosowanie:

W pojazdach mechanicznych, maszynach rolniczych, 

zespołach i mechanizmach np. siewniki, pakowaczki, itp.

Oznaczenie

Wymiary Moment

obrotowy

Mo
d

H7
D L d1 d2 b h b1 h1 t R

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm

OŁT 023.1 8 24r6 8 11 20 - - 2 9 - - 2

OŁT 023.2 12 35n6 13 18,5 30 4 - 4 13,8 1,5 - 6

OŁT 023.11 15 35r6 11 21 30 - - 5 16,2 - - 8

OŁT 023.3 15 42n6 18 24 36 5 - 5 16,2 1,5 - 20

OŁT 023.4 20 47r6 14 28 42 - - 6 21,6 - - 23

OŁT 023.5 20 52n6 21 30 45 6 - 6 21,6 1,8 - 50

OŁT 029.25/55A 25 55+0,015 17 34 47 - 53,5 5 27,3 - 1,5 80

OŁT 023.6 25 62n6 24 36,5 52 8 - 8 27 2,3 - 80

OŁT 023.9 30 62r6 16 40,4 55 - - 8 32 - - 55

OŁT 023.7 30 72n6 27 40 62 10 - 8 32 2,6 - 120

OŁT 023.10 35 72r6 17 47,4 63 - - 10 37,4 - - 90

OŁT 023.8 35 80n6 31 48 70 12 - 10 37,4 3,6 - 150

SPS 40 40 80r6 18 53,5 70 - - 12 42,3 - - 120

SP 40 40 90n6 33 54,5 78 12 - 12 42,3 3,6 - 230

od 8,33 cSt do 59,34 cSt przy temperaturze 40°C. 

Przy małych prędkościach obrotowych dopuszcza się 

stosowanie smarów plastycznych o małej lepkości, 

zapełniając do 30% wolnej przestrzeni.

Dla zapewnienia odpowiednich warunków pracy 

sprzęgła, wymagane jest, aby zostało ono ustalone 

za pomocą poprzecznych łożysk kulkowych, gdyż same 

sprzęgła nie są łożyskami.

Stan dostawy:

Nie smarowane. zabezpieczone olejem konserwacyjnym, 

opakowane w papier antykorozyjny z inhibitorami korozji.
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Łożyska te pracują wzdłużnie, bezluzowo z napięciem 

wstępnym. Przenoszą dwukierunkowo obciążenia 

osiowe i wzdłużne oraz moment wychylający. Poszcze-

gólne elementy łożyska są do siebie wzajemnie 

dopasowane i podczas montażu nie wolno zmieniać 

elementów różnych łożysk.

Charakterystyka:

Łożyska składają się z pierścienia zewnętrznego z bieżnią 

toczną i promieniową, pierścienia wewnętrznego, 

przekładek oraz zespołów łożyskowych wzdłużnych 

i promieniowych.

Klasa dokładności łożyska wzdłużnego to P4, natomiast 

łożyska poprzecznego P6.

Zastosowanie:

Do łożyskowania np. śrub pociągowych w obrabiarkach 

precyzyjnych sterowanych numerycznie.

Wymiary Nośność poprzeczna Nośność wzdłużna
Graniczna
prędkość
obrotowa Oznaczenied D D1 Hc Bz Bpb

C
Ruch.

Co
Spocz.

Ca
Ruch.

Coa
Spocz.

mm mm mm mm mm mm kN kN kN kN min.-1

20 52 42 46 16 10 14,6 22,1 33,0 75,0 7000 OŁT 2052TN

25 57 47 50 20 10 22,5 35,0 35,0 85,0 6000 OŁT 2557TN

30 62 52 50 20 10 24,0 41,0 38,5 100,0 5500 OŁT 3062TN

30 80 68 66 20 14 24,0 41,0 100,0 200,0 4400 OŁT 3080TN

35 70 60 54 20 11 25,7 46,8 49,0 120,0 4800 OŁT 3570TN

40 75 65 54 20 11 27,2 52,5 53,0 135,0 4400 OŁT 4075TN

40 90 78 75 25 16 38,0 74,0 117,0 315,0 4900 OŁT 4090TN

50 110 95 82 25 17,5 42,0 80,0 173,0 480,0 3100 OŁT 50110TN

60 120 105 82 25 17,5 44,0 92,0 187,0 550,0 2700 OŁT 60120TN
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Rys. 1
Łożyska kulkowe specjalne

Rys.
Oznaczenie

Łożyska

Wymiary

d D d1 D1 D2 B C C1 α

mm mm mm mm mm mm mm mm stopnie

1

PT 40/80 40 80 52,95 67 - 68 50 - -

PT 70/120 70 120 85 105 - 78 59 - -

PT 75/130 75 130 92,95 112 - 120 100 - -

PT 45/80 45 80 58 68 - 80 50 - -

2

OŁT 121 25 80 - 59,5 100 29,6 35 25 15

OŁT 146 25 62 - 56 77 18 23 16 15

Rys. 2
Rolki toczne do pracy

przy temperaturach do 200°C
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ISKRA Zakład Maszyn i Łożysk Specjalnych Sp. z o.o.

Budowa i remonty maszyn,
automatyzacja produkcji:

 +48 41 367 03 20

ul. Mielczarskiego 43
25-709 Kielce

Produkcja części maszyn,
RK Rose+Krieger, Speedy Block:

 +48 41 367 03 21

info@iskra-zmils.com.pl

Łożyska specjalne:

 +48 41 367 03 22

+48 41 367 03 00

www.iskra-zmils.com.pl
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